Zatloukaci talifova kotva s plastovym trnem

BRAVOLL® PTH

Obrazek L J
Zab=
| V)

Popis

Zatloukaci talifova kotva k mech

Technicky list 1304
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anickému upevnéni tuhych tepel-

né-izolac¢nich desek z polystyrenu (EPS) v kontaktnich zateplova-

cich systémech (ETICS).

Technicka data

Evropské technické schvaleni: ETA 05/0055
> Technicky predpis: ETAG 014
W Uzitna kategorie dle ETAG 014: A, B
* 05/0055 * Pramér talite dp: 60 mm
* e il Jmenovity pramér vrtani d; 8 mm
Minimalni hloubka kotveni h, . 35 mm
Maximalni kotevni hloubka h__ : 70 mm
Minimalni hloubka vrtani h: Rporn + 10 - 15 mm
Prostup tepla (p-Wert): 0,000 W/K
Material téla kotvy: razuvzdorny polypropylén
Material rozpérného prvku: vyztuzeny polyamid
Vyhody
® pfizniva cena
® Ucinna kotevni hloubka
® vysokda unosnost
® pfizniva spotfeba kotev
® témeér zanedbatelny prostup tepla kotvou
® jednoducha a rychla montaz
® flexibilni spojeni talife kotvy se stérkovym tmelem
® predmontovana kotva
ma)_(.gllgggt’ka ma)_(.c':llgggt’ka
o obiednaci celkova délka iz 1z \
Typ BRAVOLL lc":l'slo (nkran) me) () . kkal:‘fcl:nu
(ks)
novostavba'’ rekonstrukce?®’
Kategorie materiala: A-B
PTH 60/8-95 10322 95 50 30 200
PTH 60/8-115 10323 115 70 50 200
PTH 60/8-135 10324 135 90 70 200
PTH 60/8-155 10325 155 110 90 200
PTH 60/8-175 10326 175 130 110 200

" pfi kotevni hloubce 35 mm a 10 mm lepiciho tmelu (a,)

2 pfi kotevni hloubce 35 mm, 20 mm staré omitky (a,) 210 mm lepiciho tmelu (a,)
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Technické parametry

Typ BRAVOLL® PTH
charakteristicka
zakladni material unosnost
N (kN)
beton C 12/15 dle EN 206-1 0,6
beton C 16/20 - C 50/60 dle EN 206-1 0,9
zdivo z plnych cihel palenych dle EN 771-1 0,9
krajova vzdalenost ¢ . (mm) 100
osova vzdalenost s . (mm) 100
nejmensi tloustka podkladniho materialu h (mm) 100

* Plati pro narodni soucinitel bezpe¢nosti y,,= 3,0

Schéma Vypocet délky kotvy

L, 2 hy +h,, + max a, amax a,

d, - pramér talifku

L, - delka kotvy
hD - tloustka tepelné izolace
h..,- minimalni kotevni délka kot-

o no

° vy v podkladnim materialu

h,, - efektivni kotevni hloubka

h, - minimalni hloubka vrtani

a, - tloustka omitky

1

a, - tloustka lepiciho tmelu + to-
lerance na vyrovnani nerov-
nosti povrchu fasady

® Pfes izolant vyvrtame otvor pro kotvu odpovidajicim
vrtakem spravné geometrie.
I J p g

e
BRM:# ® Do pfedvrtaného otvoru se zasune talifova kotva tak,
: aby talif dosedl na rovinu izolantu. Mirnym poklepem
kladiva na talif kotvy se zarazi talif kotvy 0 - 2 mm pod
rovinu izolantu.
- ‘_? ® Pokud je odpor pfi usazovani kotvy pfili§ velky, pak je
I e S pravdépodobné vrtak nadmérné opotiebovan (primér
h - vrtaného otvoru je maly nebo zlstava v otvoru prach
z vrtani). Vrték je tfeba vyménit i zbytkovy prach z
vyvriu lépe vydcistit.
® Poklepem na hlavu plastového rozpérného trnu zarazi-
—L1 - v , L, v
_ ‘?) me rozpérny trn zarovefi s povrchem hlavy kotvy.

® Pro montaz se pouziva kladivo o hmotnosti cca 800 g.

® Do 6-ti tydn({l je nutno kotvu zakryt dalSimi komponen-
ty ETICS (chranit pfed UV zafenim).
® Montaz Ize provadét pfi teplotach nad + 0° C.
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