EKF

Epoxidové lepidlo a sparovaci hmota tf. R2 TE

Vysoce chemicky odolné, 2 komponentni epoxidové lepidlo a sparovaci hmota. K lepeni obkladu a
dlazeb z keramiky, kameniny, pfirodniho | umélého kamene, betonu, sklenénych mozaiek apod. K
lepeni na stény i podlahy ve vné&jSim i vnitfnim prostredi. Pro spéry Sifky 2 — 10mm. PouZiti na
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chemicky zatéZzované plochy. Pro bazény, sprchy, kuchyriské provozy, napojovy, potravinarsky a

chemicky prdmysl, automobilové mycky apod.

2,5 (slozka A) : 1 (slozka B)
min. 3 minuty

cca 15 minut

cca 30 minut

po cca 24 hodinach

min po 12 hodinach*

Michaci pomér:

Doba michani:

Doba pokladky:

Doba zpracovatelnosti:
Pochozi:
Zasparovatelné:
Mechanicky zatizitelné: po cca 3 dnech
Chemicky zatizitelné: po cca 7 dnech

Barva: Seda, bila, stfibrnoSeda
Teplota pfi zpracovani: nad + 10°C, do +25°C

*plati v pfipadé pouziti EKF pouze jako lepidla a sparovani
jinou sparovaci hmotou

VLASTNOSTI

Vysoce chemicky odolné vicéi kyselinam i louhdim.

2 komponentni epoxidova smés.

Vysoka pfidrznost k podkladu.

Lehké zpracovani, prodlouZzena doba otevieni.

K pouziti ve vné&jSim i vnitfnim prostfedi.

Viceucelové vyuziti pro lepeni dlazeb a obkladl z riznych
druhG materiald (keramika, beton, kamen, kamenina atd.).
Pro lepeni na rlizné typy mineralnich podkladl (beton,
cementové a vapenosadrové potéry, cementové a vapeno-
cementové omitky s pevnosti v tlaku = 2,5 N/mm? (tf. CS Il,
CS I, CS IV).

Zkouseno pro pitnou vodu a bazény DVGW W 270.

Po vytvrdnuti odolné vi¢i mrazu a klimatickym podminkam.
K lepeni obkladd v bazénech, velkokuchynich, pro napojovy,
potravinafsky a chemicky pramysl, my¢ky osobnich i
nakladnich automobild, provozy Zivo&iSné vyroby apod.

PFi lepeni a sou¢asném sparovani sklenénych obkladl a
dlazeb (napf. mozaiky) vyhoda stejnobarevnosti.

Pro svislé i vodorovné nanaseni.

Epoxidova pryskyfice, mineralni pfisady.

ZPRACOVANI

Slozku B pfidat do slozky A (pomér 2,5 [A]: 1 [B]) a dikladné
promichat nizkootackovym michadlem (alespori po dobu 3
minut) do homogenni plastické kase bez hrudek
nepromichaného materialu. Pfelit do Cisté nadoby a dikladné
vySkrabat zbytky hmoty a vycistit nadobu. EKF znovu
promichat.

Pouziti jako lepidlo:

Promichanou smés EKF nanést (celoplo$né€) na podklad a
vrstvu lepidla ,uceSte”. Postupné vkladat obkladové
(dlazebni) prvky lehkym tlakem a posuvnym pohybem
umistéte do spravné polohy. Nutné je dodrzet dobu pokladky
(~15 min), nenatahovat proto vétsi plochu, nez Ize obloZit.

PouZiti jako sparovaci hmota:

Sparovani provadét specialnim hladitkem pro epoxidové
hmoty. Spary vyplnit bez dutin. Po sparovani povrch pfedmyt
houbou (u profilovanych obkladd mékkou vliesovou houbou)
a ihned umyt do cista. Pfi myti je nutné pravidelné ménit
vodu.

Obzvlasté zatézované plochy je nutné naprojektovat a
provést tak, aby byla mozna jejich dodatecna udrzba. U
bazénl je nutné upravit vodu dle platnych norem a smérmnic.
Odchylky od stanovenych hodnot mohou vést k poSkozeni
sparovaci hmoty. Za G¢elem dosazeni optimalnich vysledku
doporu€ujeme v kazdém pfipadé provedeni zkuSebniho
zpracovani v konkrétnich podminkach stavby.

PFfi zpracovani EKF je nutné dbat na dobré odvétrani
pracovisté.

Material, ktery zacina tuhnout, se nesmi déle zpracovavat ani
znovu rozmichavat. Je nutné dodrzet pfesné pomér michani
slozek stanoveny vyrobcem. Jednotlivé Sarze mohou mit
mirné barevné odchylky. Na ucelenou plochu pouzit material
jedné vyrobni Sarze. V poréznich dlazdicich se mohou
usazovat zbytky sparovaci hmoty.

Dilataéni spary provedené v podkladu je nutné provést
v lepeném obkladu. P¥i lepeni dodrzujte doporuéené postupy
a nafizeni platnych norem pro provadéni obklad( a dlazeb.
Pridavani pfisad do smési je zakazano.

Nezpracovavejte pfi teplotdich vzduchu, podkladu a
zpracovavanych materialti pod +10°C a nad 25°C. Cerstvé
provedené dilo je nutné chranit pfed nepfiznivymi
klimatickymi podminkami, zejména pfed rychlym vysuSenim
vétrem, vysokymi nebo nizkymi teplotami, pfed plsobenim
dedté nebo vysoké vzdusné vlhkosti, mrazu, pfimého
slune¢niho zarfeni apod.

PODKLAD

Vhodnym podkladem pro lepeni jsou pevné, nosné, rovné
mineralni plochy. Podklad musi byt suchy, Cisty, zbaveny
volnych ¢asti, prachu, vykveétl, atd. Musi byt zbaven mastnot,
natérd, nesoudrznych a jinych separacnich vrstev.

Spary musi byt zbaveny zbytku lepidla, necistot a
separacnich vrstev.
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SPOTREBA

Pfi lepeni je spotfeba ovlivnéna kvalitou podkladu (rovinou,
strukturou atd.) a typem pouzitého zubového hladitka.
Orientacni spotfeba EKF pro lepeni je cca:

velikost zubu | spotfeba cca
hladitka (kg/m?)
6mm 2,8
8mm 3,6

Spotfeba pfi sparovani je ovlivnéna formatem obkladu, Sitkou
a hloubkou spary.
Orientaéni spotfeba EKF pro sparovani:

Format obkladu (cm) 24 x 11,5
Sitka spary (mm) 8
Hloubka spary (mm) 10
1,86 kg/m?
Format obkladu (cm) 10x 10
Sitka spary (mm) 5
Hloubka spary (mm) 8
1,33 kg/m?
Format obkladu (cm) 20x 20
Sitka spary (mm) 5
Hloubka spary (mm) 8
0,67 kg/m?
Format obkladu (cm) | 2 x 2 mozaika
Sitka spary (mm) 3
Hloubka spary (mm) 3
1,26 kg/m?

SKLADOVANI A BALENI

Skladovat v chladu a suchu odpovidajicim zplisobem

v uzavieném originalnim obalu. Nesmi zmrznout !
Skladovatelnost 6 mésicd od data vyroby.

Dodava se v plastovych obalech (setu) o hmotnosti 5 kg.
Slozka A 3,571kg

Slozka B 1,429g

OCHRANA ZDRAVi - PRVNi POMOC

Vyrobek obsahuje epoxidovou pryskyfici. U citlivych osob se
mohou vyskytnout alergickd podrazdéni kGze. Zamezte
kontaktu s kiGzi a s o€ima. Pfi praci s EKF je nutné zajistit
dobré vétrani a vyménu vzduchu na pracovisti.

Pouzivejte vhodné osobni pracovni ochranné prostfedky. Pfi
praci nejezte, nepijte a nekufte. Po praci si omyjte ruce vodou
a mydlem. Pokozku oSetfete regeneraénim krémem.

Pfi potfisnéni odloZte kontaminovany odév a kizi omyjte
velkym mnozstvim vody a mydlem. Ve vSech pfipadech
poSkozeni zdravi, pfi zasazeni oCi nebo poziti vyhledejte
ihned lékarské oSetfeni a I|ékafi predlozte k nahlédnuti
bezpecnostni list a technicky list.

Uchovavejte mimo dosah déti.

POZNAMKA

Uvedené informace vyplyvaji ze zkuSenosti ziskanych
zkouSkami a praktickym pouzivanim daného vyrobku.
Technické udaje jsou uvedeny pfi stanovenych podminkach
(teplota 23°C, relativni vlhkost vzduchu 50%), Na jejich
odchylku na stavbé je potfeba brat ohled z davodu
ovliviiovani vlastnosti a ¢€asovych adaji. Vyssi teploty
urychluji, niz§i zpomaluji dobu zpracovani a prabéh tvrdnuti.
Doporuceni a specifikace nezahrnuji vSechny mozné
varianty, situace a podminky, které mohou na misté pouziti
materialu  vzniknout. Proto  doporu€ujeme v pfipadé
vyznamnych odchylek tyto zohlednit pfi zpracovani materialu
a pred aplikaci materialu provedeni vlastni zkousky, nebo si
vyzadat naSi technicko poradenskou pomoc. Technicky list
neobsahuje vSeobecna pravidla, ani ustanoveni platnych
smérnic a norem. Tyto je povinen zpracovatel produktu
dodrZovat s navaznymi pfedpisy.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmeény plynouci z dalSiho
technického vyvoje vyrobku a technologii. Uvedené postupy
a feSeni nezbavuji zpracovatele materialu odpovédnosti za
ovéfeni vhodnosti pouziti tohoto materialu danym zplsobem
v konkrétnich mistnich podminkach.

Vydanim nového technického listu pozbyvaji pfedchozi
vydani technickych listt platnost.
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