MGB

Malta pro zdéni sklenénych tvarnic

Specialni zdici malta pro zdéni konstrukci ze sklenénych prvkud, nebo keramickych prvkd s minimalni nasakavosti.
Pro zdéni ve vnitfnim i vnéjSim prostfedi. Uréena pro rucni zpracovani.
Maltova smés spliiuje podminky smérnice EU 2003/53/ES o nebezpeénych latkach (obsahu Cré*).
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Artikl:
29060

Pevnost v tlaku: min 12 N/mm?

Zrnitost: 0-4 mm

Zamésova voda: cca 11 /10kg; 2,51/25kg pytel

Zpracovatelnost: cca 2 hodiny v zavislosti na
okolni teploté a vihkosti

Teplota pfi zpracovani: nad + 5°C, do +30°C

Barva: Seda

VLASTNOSTI

Dobra pfilnavost k nesavym zdicim prvkdm.

Jednoduché zpracovani.

K pouziti ve vné&jSim i vnitinim prostiedi.

Pro zdéni vSech typa sklenénych tvarnic, blokl a
keramickych prvk( s minimalni nasakavosti, napf. Klinker aj.
Pro ruéni zpracovani.

Po vytvrzeni odolnd mrazu a klimatickym podminkam.

Cement, vapenny hydrat, tfidéné mineralni pfisady

ZPRACOVANI

Obsah pytle ddkladné promichejte v bubnové, nebo
kontinualni michacce, pfipadné nizkootackovym michadlem
(max. 500 ot./min) do homogenni kaSe bez hrudek s cCistou
vodou. Zamésova voda musi odpovidat normé EN 1008.
Namichanou smés zpracujte béhem 2 hodin. Zdici maltu
MGB naneste ruéné na loznou sparu, dle zasad pro zdéni
sklenénych prvk( tak, aby bylo zajisténo celoplo$né spojeni
mezi jednotlivymi prvky. TlouStka lozné spary se provadi dle
typu zdicich prvk(, cca 10-12mm (+/- 3mm). Srovnani
jednotlivych zdicich prvkl provadéjte pribézné vodovahou a
Snlrkou. Vytlatenou zdici maltu odstrafite sefiznutim
zednickou Izici. Vyztuze vkladejte dle doporuéeni vyrobce
tvarnic, nebo dle projektové dokumentace.

PFi zdéni dodrzujte CSN 732310 ,Provadéni zd&nych
konstrukci® a doporuCené postupy a zasady stanovené
vyrobcem sklenénych zdicich prvka.

Nezpracovavejte pfi teplotach vzduchu a podkladu pod +5°C
a nad +30°C. Provedené dilo je nutné chranit pfed
nepfiznivymi  klimatickymi  podminkami, zejména pied
rychlym vysu$enim, vysokymi nebo nizkymi teplotami,
vétrem, pfed pusobenim desté, mrazu a pfimého slunecniho
zéfeni. Nezpracovanou ztuhlou maltu je zakazano fedit
vodou, nebo rozmichavat s Cerstvym materialem.

Dodatecné pfidavani pfisad do maltové smési je zakazano.

PODKLAD

Podklad pro zdéni musi byt nosny, pevny, suchy, Cisty,
zbaveny volnych ¢astic, prachu atd. Musi byt zbaven
nesoudrznych vrstev, mastnot a jinych separacnich
prostfedkd. Sklenéné prvky (tvarnice) musi byt Cisté a suché.

SPOTREBA

Spotfeba zdici malty je zavisla na typu pouzivanych zdicich
prvkd (rozméry, dutiny, aj.) a tloustce spar.

Pro zdéni sklenénych tvarnic je orientaCni spotfeba cca 1,2
litru nalbm spary sklenéného zdiva Sitky 8cm pfi tloustce
spary 1cm.

1pytel suché smési 10kg vyda cca 6] mokré malty.

SKLADOVANI A BALENI

V suchu, na dfevénych EURO paletach. Skladovatelnost 12
mésicu od data vyroby uvedeného na obalu vyrobku.

Dodava se v papirovych pytlich (s PE vlozkou) o hmotnosti
10 nebo 25 kg.

OCHRANA ZDRAVi - PRVNi POMOC

Vyrobek obsahuje cement a s vlhkosti reaguje alkalicky.
Maltova smeés drazdi kdzi a o¢i. Zamezte kontaktu s kizi a s
ocima. Nevdechujte prach.

Pouzivejte vhodné osobni pracovni ochranné prostredky. Pfi
praci nejezte, nepijte a nekufte. Po praci si omyjte ruce vodou
a mydlem. PokozZku oSetiete regeneracnim krémem.

PFi potfisnéni odloZte kontaminovany odév a k(zi omyjte
velkym mnozZstvim vody a mydlem. Pfi zasazZeni o€i je
vymyvejte velkym mnozstvim vody, pfi nahodném poziti
vyplachnéte Usta a vypijte asi pal litru vody.

Ve vSech pfipadech posSkozeni zdravi, pfi zasazeni oCi a
poziti vyhledejte |ékafské oSetfeni a |ékafi predlozte k
nahlédnuti bezpe€nostni list a tento technicky list.
Uchovavejte mimo dosah déti.

POZNAMKA

Uvedené informace vyplyvaji ze zkuSenosti ziskanych
zkouskami a praktickym pouzivanim daného vyrobku.
Technické udaje jsou uvedeny pfi stanovenych podminkach
(teplota 20°C, relativni vlhkost vzduchu 60%), Na jejich
odchylku na stavbé je potfeba brat ohled z divodu
ovliviiovani vlastnosti a ¢asovych udaji. Doporuéeni a
specifikace nezahrnuji vSechny mozné varianty, situace a
podminky, které mohou na misté pouziti materidlu vzniknout.
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Proto doporucujeme v pfipadé vyznamnych odchylek tyto
zohlednit pfi zpracovani materialu a pfed aplikaci materialu
provedeni vlastni zkousky, nebo si vyzadat nasi technicko
poradenskou pomoc. Technicky list neobsahuje vSeobecna
pravidla, ani ustanoveni platnych smérnic a norem. Tyto je
povinen zpracovatel produktu dodrzovat s navaznymi
predpisy.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény plynouci z dalSiho
technického vyvoje vyrobku a technologii. Uvedené postupy
a feSeni nezbavuji zpracovatele materialu odpovédnosti za
ovéreni vhodnosti pouziti tohoto materialu danym zplsobem
v konkrétnich mistnich podminkach.

Vydanim nového technického listu pozbyvaji pfedchozi
vydani technickych listh platnost.

Technicky list vydal:
quick — mix k.s.

Vinohradska 82
618 00 Brno
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